
1  	 Pompe vacuum à déplacement positif de
3800 CFM - 27" HG - entraînement 
hydrostatique; 

2   Silencieux pré-construit;
3 	 Flèche hydraulique de 8", rotation à 180°,

extension de 21';
4 	 Cyclone en acier carbone 3/16";
5 	 Boîtier en aluminium, tuyau de 50'- ½",

fusil de 20 GPM - 600 PSI, pompe de 
recirculation 12V;

6 	 Indicateur de niveau électronique;
7 	 Réservoir d'eau en polyéthylène de 

1200 gal US;
8 	 Pompe à eau sous pression 35 GPM -

3000 PSI (côté passager);

9 	 Port d'échantillonnage d'accès de 6";
10	 Porte arrière à ouverture totale
11	 (4) serrures hydraulique robustes de

porte arrière;
12	 (4) rallonges en aluminium, valve de

décharge de 6", valve de décantation 
de 6", support d'extension; 

13	 Pare-chocs robuste standard;
14	 Échelle;	��
15	 Vibrateur hydraulique;
16	 Réservoir de débris de 1800 gal US 

(9 cy), ¼" acier carbone, indicateur de 
niveau électronique, cylindre de levage 
de 23t;

17	 Boite de débris de 20" de diamètre;
18	� Brise-vide électro-pneumatique de 8";
19	� Système hydraulique de détection de 

charge
Pour les accessoires: entraînement 
hydrostatique pour pompe vacuum/ eau; 

20	 Panneau de commande et affichage pour 
système multiplex électronique;

21	 Dévidoir pour tuyau de 1000'- ¾"
180° pivot hydraulique et rotation 
hydraulique planétaire
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