
Hydro Vac
SVHT-5200

5800psi/10gpm 
5250 cfm/27Hg

Lumière rotative + Flèche de signalisation

Porte arrière hydraulique pleine grandeur
Barre de sûreté avec lumière LED (éclaire l’intérieur du réservoir)

(4) verrous hydrauliques de porte

Tubes d’ancrage pour installation de porte-boyaux 

Valve manuelle de décantation de 4̈ dia. en bronze

Valve manuelle de décharge de 6̈ dia. en bronze 

3000 gallons US (15 vg³) 
Réservoir de débris en acier carbone. Doublure en acier inoxydable 

Plaques de protection anti éclaboussement en aluminium

Valve manuelle de succion de 6" dia. en bronze
+ Tuyau d’aspiration 6’’ avec déflecteur 

Chute en aluminium

Échelle (rétractable), passerelle et attache-harnais 

(4) réservoir d’eau en polyéthylène de 300 gallons US. Total 1200 gallons US.
Lignes d’eau isolées et chauffées par ligne d’antigel (opérations hivernales)

Trappe d’accès pour coude d’usure intérieur et accès arrière 6̈ camlock

Flèche hydraulique de 24’. 270 degrés rotation. Tuyau flexible de 8̈. Descend au niveau du sol.
Tubes téléscopiques type ̈COULISSEAÜ en acier inoxydable. 

Trou d’homme12̈ + séparateur primaire. Flotte 14̈ en acier inoxydable

Trou d’homme de 20’’ pour inspection 

(3) Coffres en aluminium (lumière LED à l’intérieur). 
1 x armoire en aluminium côté conducteur (chauffée au glycol + ventilateur 12V) 

+ 1x armoire double en aluminium à l’arrière du camion côté conducteur
+ 1 x grand coffre en aluminium côté passager

 Brise vide actionné par air + (2) lignes aspiration de 8". 

Extensions en plastique Bush Hog + supports

Panneau de contrôle avec écran couleur multiplex dans boîtier en acier inoxydable
Télécommande sans fil 21 fonctions avec socle de recharge

Coffres isolés et chauffés en aluminium pour pompe à eau et bouilloire 

Western Star (2024). Cummins X15, Allison 4500RDS
Configuration d’essieux tandem/tandem SPIF 22

Chaufferette diesel Webasto, 7000 btu pour coffres de pompe à eau et bouilloire

Tuyau de 100’ 3/8̈ de diamètre + dévidoir manuel à ressort   

Système hydraulique à détection de charge. Pompe à piston à débit variable
Système de purge à air comprimé + lignes d’eau isolées et chauffées par antigel (opérations hivernales)

(2) Cyclones en acier carbone + boîtes de récupération

Cylindre de levage téléscopique de 20 tonnes

Bouilloire de 420 000 BTU. 12V
Coffre isolé et chauffé en aluminium pour opérations hivernales

Pompe vacuum tri-lobes HIBON 5250 cfm/27" Hg.
Entraînement direct via boîte de transfert 
(1) Échappement (1) Admission d’air.

Cartouche de filtration finale 10 microns (côté conducteur)

Pare-chocs robuste

Vibrateur hydraulique

 Réservoir à essence en aluminium de 100 gallons US. Côté conducteur.

Support de cônes

Pompe à eau haute pression (hydro-excavation) 5800 psi/ 10 gpm.


